Nansulate izolacia ,tepelna tekuta izolacia ,tepelny nano nater ,aerogel izolacia Ma vynikajlcu
prilnavost’ na ocel, hlinik, pozinkovany plech ,antikor ,zvarana ocel’, PVC, drevo, sklo, betdn, suché
steny ,omietky ,fasady , sklenené vlakna a vela inych povrchov. Nater je umyvatel'ny vodou, resp.
mydlovou vodou. Ekonomicky vyhodny hi-tech vyrobok poskytujlci dlhodobé uspory.

Jedno 3,79l balenie oSetri plochu 14-16 m2 pri odpordcanych minimalne troch vrstvach pre
dosiahnutie tepelnej izolacie. Skutocna plocha sa v skutocnosti méze lisit’ v zavislosti od povrchu a
sposobu aplikacie. 'ahka aplikacia Stetcom, valcekom alebo striekanim.

Vlastnosti:
Vynikajlce tepelnoizolacné vlastnosti.
Excelentné antikordzne vlastnosti a odolnost’ voci plesniam.
Netoxicka a nehorlava tekuta tepelna izolacia, zalozena na vode.
Paropriepustna, umoznuje podkladu "dychat™ :
Umoznuje vizualnu kontrolu stavu povrchu aj cez izolaciu ,je PRIESVITNA!
Vyhody:
Poskytuje vybornu tepelnu izolaciu pri tenkej vrstve v milimetroch
. Chrani proti korézii vcitane kordzie pod izolaciou (CUI rieSenie)
. Chrani proti plesni bez pouZitia toxickych vyrobkov
. Garancia tepelnej izolacie poCas celej doby Zivotnosti
. Setri miesto: kazda vrstva sa aplikuje pri hrdbke 75-125 ym
(0,075-0,125mm). Odporucané tri vrstvy budd mat’
po vyschnuti suchd hribku 115-190 mikrometrov (0,115-0,19mm)
MoOze sa d'alej pretierat, tak nasimi vyrobkami, ako aj beznymi farbami.
Jednoduché dodatocné zlepsenie izolacie pridanim d'alSich vrstiev . Znizuje riziko popalenin
Idedlna izolacia potrubi a ich antikordzne oSetrenie ,omietok ,fasad ,podkrovia atd.
Jednoducha aplikacia ,vhodna pre priemyselné aj domace pouzitie

Vd'aka tomu, Ze Nano izolacia obsahuje izolacné pigmenty na baze aerogélu ,najlepSieho znameho
tepelného izolanta na svete(zamrznuty dym), ktorému bola nanotechnologickymi postupmi
integrovana vodoodpudivost/(hydrofébna Uprava), vyznacuje sa jedine¢nymi vlastnostami:

v Ucinna tepelna izolacia uz pri hribke 0,1 mm-0,2mm na r6zne povrchy

v na rozdiel od bezne pouZivanych izolacii(sklovlaknové ,polyuretanové ,keramické natery
,mineralne viny atd) izoluje proti vSetkym trom druhom prenosu tepla: vedenim, pradenim,
Ziarenim

Izolacna vrstva je paropriepustna ,podklad ,dycha"

Garancia tepelnej izolacie pocas celej doby zivotnosti

nepodlieha vihnutiu a nezadrZiava skodlivi vihkost!

Jednoduché dodatocné zlepsenie izolacie pridanim d'alSich vrstiev

Izolacia moze byt biela, alebo priehl'adna, co umoznuje zachovat’ povodny vzhl'ad podkladu,
pripadne kontrolu jeho stavu.

ANENENENEN

Vodoodpudivé vlastnosti pigmentov nedovolia vihkosti preniknit’ pod izolaciu na povrch, v ktorom sa
nachadzaju plesne. Tie bez vody nemozu existovat’ a vymieraju. Tepelno izolacné vlastnosti znizuju
riziko kondenzacie, ktora je ¢astym dévodom vzniku pliesni.

Ochrana proti plesniam bez pouzitia zdraviu skodlivych latok uz pri dvoch vrstvach.

Trvala dlhodoba tepelna ochrana, Ucinok je garantovany pocas celej doby Zivotnosti izolacie (10
rokov a viac). Na rozdiel od beZne pouZivanych protiplesfiovych pripravkov neobsahuje chlor, ktory
viaze soli, ktoré nasledne zvysuju vihkost' steny a plesne sa po Case vratia s eSte vacSou intenzitou.

Nano pigmenty nedovolia vlhkosti prenikndt’ pod izolaciu na povrch kovov a tym brania vzniku kordzie.
Tepelno izolacné vlastnosti znizuju riziko kondenzacie, ktora je priinou kordzie prave pod izolaciou
(corrosion under construction).Excelentna ochrana proti korozii.(nano izolacia vyhovela v 2000



hodinovom teste v sol'nej komore podla ASTM B117 a 24 cyklom podl'a GM9540P) nenarocna na
Upravu povrchu, mechanicka na stupen St 3

. Vyborna prilnavost’ na prakticky vsetky kovové povrchy(ocel’ ,antikor ,med ,hlinik atd)
. Vhodna aj do vlhkého prostredia interiéru ,exteriéru.
. Najlepsie dostupné rieSenie pre ochranu proti kordzii pod izolaciou (CUI solution)

Vela starsich a niektoré este aj dnes pouZzivané natery, obsahuje pigmenty na baze olova, ktoré sa
postupne z tychto naterov uvolTiuje do prostredia.

V tomto pripade je nutné takyto nater odstranit’, o so sebou nesie vysoké naklady, ako aj zdravotné
rizika. Nano izolacia po aplikovani na takyto nater uz pri 2 vrstvach vytvara dostatocnu bariéru proti
unikaniu olova do prostredia, ¢im sa usetria znacné prostriedky a chrani zdravie.

Rekapitulacia hi-tech produktu: Tepleny nano nater ma vynikajucu trvanlivost’ a pril'navost’ na ocel,
hlinik, pozinkovany plech ,antikor , zvaranu ocel, PVC, drevo, sklo, betdn, suché steny, sklenené
vlakna a vela inych povrchov. Ekonomicky vyhodny hi-tech vyrobok poskytujuci dlhodobé Uspory
energie a financii.

Jedno 3,79l balenie oSetri plochu 14-16 m2 pri odporticanych minimalne troch vrstvach pre
dosiahnutie tepelnej izolacie. Skutocna plocha sa v skutocnosti moéze lisit’ v zavislosti od povrchu a
sposobu aplikacie. 'ahka aplikacia Stetcom, valcekom alebo striekanim.

Aplikacia v priemysle :

Problém: ZniZit' vyrobné naklady, zvysit’
energetick( efektivitu, ochranit’ zariadenie pred
kordziou a vlhkost'ou.

Riesenie: Nansulate® Translucent High Heat
poskytuje financne nenaroCny sposob ako
predIZit’ Zivotnost’ zariadeni, ochranit’ ich pred
kordziou a znizit' mnozstvo energie pouzivaného
pocas vyrobného procesu.

BeZné izolacie je mozné pouzit’ iba v obmedzenom rozsahu pretoze:

1. Nie je moZné izolovat’ mokré Casti,

2. beZna izolacia nebrani kordzii niekedy ju dokonca zvysuije,

3. pouzitel'na Zivotnost’ beznej izolacie je podstatne mensia,

4. aplikacia Nansulate je jednoducha a lacna ale zaberie viac Casu,

5. beZné systémy neposkytuju dlhodobu ochranu proti vihkosti.
Nansulate bol pouzity v nasej farbiacej a konecnej vyrobe; s hlavnym zretefom
na tepelnl izolaciu farbiacich zariadeni, ktoré pracuju s teplotou 130°C. Nasim
ciel'om bolo:

i) s minimalnym znizenim povrchovej teploty o 70°C,

a) znizit' naklady na energiu

b) zvysit' stabilitu procesu a tym zvysit’ kvalitu vyrobkov a znizenie poctu oprav
i) predIzit’ Zivotnost’ kovovych Casti strojov prostrednictvom zvySenej ochrany
proti korozii
iii) predlZit’ Zivotnost’ studenej vody a parnych valcov
iv) skratit’ ¢as farbiaceho procesu.
Tymto sledujeme zniZenie nakladov na energiu 0 20% a celkové znizenie
nakladov na jeden vyrobok o 10%.
Energiu nemozte kupit’ lacnejsie, ale s dobrou izolaciou moZete dosiahnut’
maximalne Uspory.
"Ak hl'adate rieSenie pre tepelnu izolaciu a stcasne ochranu proti kordzii pri
dlhodobom pouzivani, Nansulate predstavuje optimalne rieSenie".
Ahmet Turgut



Factory Manager
Erenko Tekstil
www.erenko.com.tr

Pivovar

Problém: Potreba izolacie, zniZzenia povrchovej
teploty, ochrany zariadenia pred kordziou a
vlhkost'ou.

Riesenie: Nansulate® Translucent High Heat
bol aplikovany na menice a ostatné zariadenia
za UCelom izolacie, ochrany proti korozii, a
zniZeniu mnozstva energie pouzivanej pri
vyrobnom procese. Predbezné vysledky vykazuju
20°C zniZenie povrchovej teploty po aplikacii 3
vrstiev (pribl. hribka 180 pm).

Vymenniky tepla
Problém:Znizit' naklady na tekuty zemny plyn,
[ , zvysit’ energetickd efektivitu.
Riesenie: Textilna farbiaren v Trakya (Turecko)
vyraba pre dve najvacsie Sportove znacky na
svete aplikovala NansulateZ Translucent High
Heat na vSetky vymenniky tepla vo vyrobe.
Po presnom monitorovani ich spotreby pocas 5
mesiacov, vymenniky vykazali Gsporu v spotrebe
zemného plynu viac ako 20% Na zaklade tychto
vysledkov, ktoré predstavuju priblizne $40.000
mesacne, sa firma rozhodla pre aplikaciu
Nansulate aj na dalSie zariadenia vo vyrobe ako
su LNG horaky, farbiace stroje, susiace stroje,
parné potrubia, valce a nadrze na horlcu vodu.

Potravinarsky priemysel

Problém: ZniZit' povrchovu teplotu nadrzi na
bezpecnejsiu Uroven, izolovat’ nadrz aby sa
znizili straty tepla.

Riesenie: Nansulate® PT bol aplikovany na
nadrz, kde sa rozpusta maslo. Vonkajsia teplota
nadrze sa citelne zniZila, ¢im sa vytvorilo
bezpecnejSie pracovné prostredie a izolacia
zvysila efektivitu nadrze.

"Aplikovali sme Nansulate na 5m3 nadrz, ktora sa pouziva na rozpUstanie
masla, ktora je umiestnena vo vonkajsich priestoroch v nasej fabrike v
Cobdene. Dosiahli sme meratel'né rozdiely v obsahu nadrze. Exteriér nadrze bol
predtym prili§ horlci na dotyk. Po aplikacii troch vrstiev Nansulate st steny uz
len teplé a pozorujeme viditelny rozdiel v efektivite rozpustania. Sme vel'mi
spokojni s ucinnostou Nansulate© a v budicnosti ho planujeme aplikovat’ aj na
nase dalsie nadrze".

Regards,

David Morabito

Project Engineer

Ultraspin Technology Pty Ltd



www.ultraspin.com.au

Priemyselné pece

Restauracia

Problém: V LS Industries, ktori vyvijaju a
vyrabaju vel'ké kovové Cistiace zariadenia pre
priemyselny a automobilovy trh, potrebovali
znizit’ povrchovu teplotu priemyselnych peci na
bezpecnu teplotu pre pracovnikov a zvysit’
efektivitu izolacie peci.

Riesenie: : V LS Industries natreli vonkajsiu
stranu piatich "Heat & Block Blaster" peci, ktoré
sa pouzivaju na Cistenie motorov spal‘ovanim
starych usadenin pri teplotach az 420°C.
Vonkajsia teplota po aplikacii a vytvrdnuti
Nansulate High Heat (180um) klesla z
povodnych 75°C na 38-46°C a tym sa zlepSila
bezpecnost’ pri praci s nimi. Ich zakaznik bol
vel'mi spokojny so znizenim vonkajSej teploty
pece ako aj so zlepSenim energetickej efektivity

Problém: Kondenzacia, ktora sa vytvarala na
potrubi padala na zakaznikov.

Riesenie: Nansulate® Translucent PT PT bol
pouZity na eliminaciu kondenzacie a izolaciu
potrubia. Priehl'adny vzhl'ad Nansulate
Translucent PT umoznil aplikaciu bez zmeny

¢ vzhl'adu dekoracie.

Problém: Minimalizovat’ oscilaciu reakcnej
teploty farbiaceho stroja, ¢im sa ma zlepsit’
reprodukovatel'nost’ (farebna stabilita). Izolovat,
aby sa zmensila spotreba energie pocas
vyrobného procesu.

Riesenie: Na izolaciu zariadenia bol pouzity
Nansulate© Translucent High Heat. Pri
sledovani procesu, ktory prebieha pri 60°C
pocas 60 minut; parny tepelny vymennik
potreboval pri neizolovanom zariadeni 24
zahrievacich cyklov, avsak po izolovani
Nansulate© vymennik potreboval len 2
zahrievacie cykly. Nansulate®© takisto zlepsil
reprodukovatel'nost’ - pomohol udrziavat
identickd farbu latky.

"Vyznam tepelnej stability pri reaktivnom farbiacom procese"

"Pri reaktivnom procese farbenia existuje 5 dolezitych parametrov (teplota, pH,
koncentracia soli, pomer v kupeli, reakény cas)

Pri prvom farbeni musi byt’ vSetkych 5 parametrov zakazdym zhodnych.

V sUcasnosti je mozné tieto parametre presne monitorovat'.



Reakcna teplota je zavisla na tepelnych stratach. V dosledku tychto strat
reakcna teplota osciluje pod a nad Zelanou Uroviiou. Toto spdsobuje zmeny vo
farbiacom procese a reprodukcia rovnakej farby je obtiazna.

Aby sa dosiahla poZzadovana stabilita farebného odtiena celé zariadenie, vcitane
potrubi a cirkulacného zariadenia musia byt’ spravne izolované.

Pri potrubiach a niektorych inych Castiach je mozné izolovat’ konvencnym
spOsobom.

Problémom ale zostava izolacia samotného farbiaceho stroja. Tento ma vel'ké
plochy pri ktorych méze dochadzat’ k teplotnym stratam.

Pri sledovani procesu, ktory prebieha pri 60°C pocas 60 minut; parny tepelny
vymennik potreboval pri neizolovanom zariadeni 24 zahrievacich cyklov, avsak
po izolovani Nansulate© vymennik potreboval len 2 zahrievacie cykly.

Toto dokazuje, Ze spravnou izolaciou su tepelné straty minimalizované a takisto
sa znizZia tepelné vykyvy.

Pri stroji izolovanom s Nansulate, stabilita farebného odtieru bola prekvapujlco
vysoka v porovnani s neizolovanym strojom".

Ahmet Turgut

Factory Manager

Erenko Tekstil

www.erenko.com.tr
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