Nano-modifikator
Ntrecich plochiretej generacie
£ )

Nano modifikator je pouzitelny
v pripadoch, ktoré vyzaduju vyssiu
viskozitu a vyssi bod vzplanutia,
nez aké poskytuju bezné maziva.
Pripravok preukdzatelne znizuje
trenie a spomaluje opotrebovava-
nie oSetrenych kovovych suciasto-
k, svojimi vlastnostami umoznuje
vyuzitie v celej 3kdle priemysel-
nych odvetvi a pouzitie i v extrém-
nych podmienkach.

Ako nano-modifikator funguje?
Pri zahriati kovovej suciastky
(v dosledku trenia alebo posobe-
nim externého tepelného zdroja) a
jej naslednom kontakte s priprav-
kom dojde k vycisteniu povrchu
suciastky. Modifikdtor poméze
vytvoritzlozité, kompozitmi modi-
fikované Upravy povrchovej vrstvy
naviazané na povrchu suciastky.
Cast tejto modifikovanej
povrchovej vrstvy ma v porovnani
s povodnym povrchom suciastky
velmi nizku pevnost v Smyku, ¢o
spOsobuje malé trecie sily medzi
nerovnostami kovovych suciasto-
k.Ina ¢ast ma naopak velmivysoku
pevnost v Smyku, ¢o zlepsuje ote-
ruvzdornost povrchu a jeho odol-
nost proti extrémnemu tlaku.lde o
optimélne kombinovanud metédu
oSetrenia kovového povrchu

Nano modifikator trecich pléch tretej generdcie je
Specificky pripravok na bdze nanotechnoldgie
a s nou suvisiacich procesov. Ide o zloZitd zmes
esterov kombinovanych s &istou, $pecidlne upra-
venou kvapalinou na uhlovodikovej bdze, ktora
bola vytvorend na zlepsenie mazania v pod-
mienkach medzného trenia.

naméhanych suciastiek, ktord mozno vyuzit pria-
mo na namahané trecie plochy a rovnako v zmesi s
beznym mazivom na zabezpecenie dlhodobej
nepretrzitejochrany.

Siroké moznostipouzitia

Vyhody nano modifikatora sa prejavia najma v
extrémnych podmienkach. Typické priklady
vyuzitia su v parnych a plynovych turbinach,
naftovych a plynovych motoroch, kompresoroch,
prevodovych skriniach, hydraulickych systémoch,
retazovych prevodoch, vietkych velmi vytazenych
prevadzkach s velkym objemom produkcie, kde
odstavka strojov z doévodu beznej udrzby vedie k
vysokému uslému zisku. Modifikator ucinkuje neza-
visle na zlozitosti a preciznosti zariadenia. Dal3ou

vyhodou je jeho schopnost znizenia rizika havarij-
nych poruch vo vysokotlakovych hydraulickych sys-
témoch, na ktoré su kladené vysoké naroky na ply-
nulld prevadzku aj v pripade extrémnej zdtaze.
Pripravok je tiez vhodny pre zariadenia, ktoré su




casto zapinané a vypinané a kde bezné maziva
nedokazu efektivne fungovat. Efektivita prevadz-
ky mechanickych zariadeni oSetrenych nano
modifikatorom sa vdaka znizeniu hodnét tepla,
vibrécii, hluku a opotrebenia vyrazne zvysi. V pri-
pade beznych mazacich systémov moéze dojst k
zlyhaniu maziva v miestach vystavenych extrém-
nemu tlaku. Modifikdtor zostava naviazany na
povrchu kovovych suciastok, ¢o poskytuje dosta-
to¢nu ochranu aj v pripade velmi zlych podmie-
nok mazania(napr. pri studenom $tarte), po vyme-
neolejaaleboza extrémnych teplét.

Vyhody

Modifikdtor bol navrhnuty tak, aby jeho zlozenie
bolo kompatibilné s vacsinou bezne pouzivanych
mineralnych aj syntetickych olejov. Vdaka tejto
skuto¢nosti mozno vyuzit tieto maziva ako nosice
modifikatora, ktory je pritomny v nizkej
koncentracii. Pritomnost v mazadle umoznuje
nepretrzitt ochranusudiastok vystavenych treniu,
pretoze uz teploty okolo 50 °C postacuju k vzniku
termochemickej reakcie, ktora jednak vycisti
povrch suciastok a rovnako vytvori mikroskopicku
modifikovanu kontaktnu plochu. Vlastnosti novej
vrstvy vedu k znizeniu prevadzkovej teploty
suciastok a chrania ich pred tepelnym poskodeni-
m, ktoré je zvycajne sposobené extrémnym tlako-
m, nedostato¢nostou olejového filmu alebo zly-
hanim funkcie maziva. Vysledok je dosiahnuty
znizenim trenia a vytvorenim ucinnej bariéry proti
oteru medzi povrchmi oSetrenych kovovych
suciastok. V pripade, Ze na suciastkach napriek
tomu dojde k odretiu modifikovanej povrchovej
vrstvy, lokdlne zvy3enie povrchovej teploty v
dosledku zvyseného trenia povedie k
nastartovaniu chemickej termoreakcie
modifikdtora rozptyleného v mazadle s povrchom
suciastky, a tym k vytvoreniu novej modifikovanej

povrchovej vrstvy na poskodenom mieste. Tato
vlastnost vedie k dlhodobo efektivnemu posobe-
niu modifikatora aj v pripade pouzitia na velmi
exponovanych miestach.

Priklady pouzitia

Nano modifikator sa vyuZziva na osetrenie povrchu
pre kovové odlievacie formy aj na o3etrenie viet-
kych kovovych suciastok stroja, ktoré su vystave-
né treniu. Pripravok v tomto pripade zabranuje
hromadeniu zvy$kov z predchadzajuceho liatia vo
forme a zlepsuje trenie medzi povrchmi suciastok,
¢im predlzuje intervaly medzi udrzbou na niekol-
konasobok povodnej dizky. Na oSetrenie
odlievaciej formy je pripravok aplikovany
Specidlnym sposobom. Najskor je potrebné ocistit
kovovy povrch formy a nasledne formu zahriat na
teplotu medzi 80 ° Ca 100 ° C. Na zahriaty povrch
sa priamo nanasa modifikator, ktory vytvori
ochrannu vrstvu. Vrstva sa vyznacuje najma niz-
kou prilnavostou, ¢im brani priamemu kontaktu
kovu na kov. Méze sa stat, Ze v niektorych pripa-
doch pre optimalne vysledky potrebné aplikovat
estejednuochrannuvrstvu.

Nano modifikator méze byt pouzity aj na doda-
to¢né osetrenie nitridovanych povrchov, alebo
ako nizkondkladova alternativa k tradi¢nym
povrchovym Upravdm.V oboch pripadoch znizuje
vplyv trenia a vysledky sa prejavia vo vsetkych
pripadoch, kde dochddza k priamemu kontaktu
kovu na kov. Spbésob aplikécie je podobny, ako pri
predchadzajucom priklade. Vysledkom aplikacie
pripravku je vyznamné znizenie rizika zadretia
stroja, ktory je v prevéddzke v nepretrzitom chode,
znizenie nédkladov na udrzbu a v konecnom
dosledku aj zvysent produktivitu.

Text: XX

Nano modifier can be used for additional treatment of nitrided surfaces, or as low-cost alternative
to traditional surface finishes. In both cases, reduces the impact of friction and the results are felt
in all cases where there is direct contact of metal on metal. Method of application is similar as in
the previous example. The result of application of the preparation is a significant reduction in the
risk of Fretting machine, which often operates in a continuous course of operation, reduced
maintenance costs and ultimately increased productivity.
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